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1. Wazne informacje

Urzadzenie opisane w niniejszym podreczniku uzytkownika zostalo zaprojektowane i wykonane zgodnie z obowiazujacym prawem.
Wszystkie elementy podlegaja rygorystycznej kontroli jakosci i identyfikowalnosci. System zarzadzania jakoScig jest certfikowany
norma ISO 9001. W niniejszym podreczniku zawarto wazne informacje dotyczace uzytkowania presostatu oraz jego instalacji w
warunkach bezpieczenstwa. Nalezy zatem uwaznie przeczytaé przedstawione ponizej instrukcje przez rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia.

Bezpieczernistwo urzgdzenia jest wynikiem starannego doboru modelu oraz prawidiowej instalacji w systemie jak rowniez przestrzegania norm
produktu i procedur utrzymania ustalonych przez producenta.

Osoby upowaznione do wyboru, instalacji i konserwacji powinny by¢ w stanie rozpoznac¢ warunki majgce negatywny wplyw na sprawnosé
urzgdzenia i mogqgce doprowadzi¢ do jego przedwczesnego uszkodzenia. Powinien by¢ to zatem wykwalifikowany personel techniczny,
przeszkolony do prowadzenia procedur przewidzianych w normach instalacji.

Zgodnos¢ z dyrektywami

- Dyrektywa P.E.D. 2014/68/EU

Urzadzenia NF sg projektowane i realizowane zgodnie z przepisami bezpieczefistwa zawartymi w dyrektywie 2014/68/UE presostaty
NUOVA FIMA sa klasyfikowane w 2 kategoriach, w zaleznosci od maksymalnego ci$nienia dopuszczalnego (PS).

PS <200 bar urzadzenia odpowiadaja zasadniczym wymogom bezpieczenstwa i sa projektowane i fabrykowane wedlug “Prawidtowego
Postepowania Konstrukcyjnego” (SEP-Sound Engineering Practice) i nie majg obowiazku oznaczenia znakiem CE.

PS >200 bar urzadzenia odpowiadaja zasadniczym wymogom bezpieczenstwa, sa umieszczone w Kategorii I i sg certyfikowane wedtug
Formularza A. Podlegaja obowiazkowi oznaczenia znakiem CE, ktory przedstawiono ponizej.

e

Znak CE informuje takze o zgodnosci z nastepujacymi dyrektywami europejskimi:

® Dyrektywa niskiego napiecia 2014/35/WE
e Dyrektywa RoHS 2014/65/WE

- Producent nie ponosi Zzadnej odpowiedzialnosci za szkody powstale w wyniku niewlasciwego uzytkowania
produktu, wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji zawartych w niniejszym podreczniku.

- W przypadku pomiaru ci$nienia tlenu, acetylenu, gazéw i cieczy latwopalnych lub toksycznych nalezy
starannie rozwazy¢ odpowiednie normy bezpieczenstwa.

- Odlaczy¢ urzadzenia dopiero gdy system/instalacja jest w stanie bezci$nieniowym.

Warning - Pozostalosci po pltynach procesowych w rozmontowanych urzadzeniach mogg stanowic¢ zagrozenie dla ludzi,

Srodowiska i urzadzen. Nalezy podja¢ odpowiednie $Srodki ostroznosci.

- Przed rozpoczeciem instalacji upewnic si¢, ze wybrano odpowiednie urzadzenie pod wzgledem warunkow
zastosowania, a w szczego6lnos$ci: zakresu pomiarowego, temperatury roboczej oraz zgodnosci
zastosowanych materialéw z ptynem procesowym.

- Nie stosowa¢ niniejszego opracowania dla urzgdzen zgodnych z dyrektywg 2014/34/CE (ATEX).

- Wprowadzanie zmian bez upowaznienia oraz niewlasciwe stosowanie produktu powoduja utrate gwarancji

Attention urzadzenia.

- Odpowiedzialno$¢ za instalacje i konserwacje ponosi wylacznie uzytkownik.

Aby wybra¢ poprawne wlasciwosci konstrukeyjne i funkcjonalne urzadzen,
sugerujemy skonsultowa¢ katalog w jego najnowszej
wersji dostepnej na stronie internetowej Www.nuovafima.com

1.1 Zastosowanie
Presostaty majg zastosowanie w zaktadach spozywczych, farmaceutycznych, petrochemicznych, elektrowniach, elektrowniach jadrowych i sg
odporne na najmniej sprzyjajace warunki pracy spowodowane agresywnoscia ptynu procesowego i otoczenia.

NUOVA FIMA - Industrial instrumentation for Pressure and Temperature 3
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2. Installazione

Dokreci¢ gwint urzadzenia dociskajac, przy pomocy odpowiedniego klucza na zaczepie do procesu, nie naciskajac dtonmi na obudowe.

Dla zaczep6w do procesu z gwintem walcowym(GAS o0-metryczne), nalezy zastosowac uszczelnienie tba zgodne z mierzonym ptynem lub
gazem (Rys.1).

Jesli gwint jest stozkowy NPT lub rurowy stozkowy, uszczelnienie realizowane jest poprzez aplikacje taSmy z PTFE na gwincie meskim
(Rys.2) przed rozpoczeciem przykrecania i dokreceniem.

W obu przypadkach nalezy przytozy¢ moment obrotowy poprzez dwa klucze:
jeden dla powierzchni ptaskich zaczepu urzadzenia do procesu, drugi dla wylotu
ci$nienia.

Wszystkie urzadzenia powinny zosta¢ zamontowane w pozycji pionowej jesli nie
zostanie wstazane inaczej na tabliczce.

Aby ulatwi¢ usunigcie urzadzenia zaleca, jeSli mozliwe, zamotowanie zaworu
przechwytujacego pomi¢dzy urzadzeniem a instalacja.

Figure 1 Figure 2

2.1 Polaczenie elektryczne

Presostaty typu: 3.10 - 3.20 - 3.25 - 3.40 - 3.42 -3.43 - 3.45 oraz presostaty roznicowe 3.48
- 3.49 sg wyposazone w mikrowylacznik do bezposredniego podlaczenia Srubami do :
rozwidlonej koncowki przewodu (Rysunek 4) oraz zacisku uziemiajacego wewnetrznego i

zewnetrznego wyposazonego w koncowke przewodu. S
Presostaty typu: 3.26 - 3.27 - 3.30 oraz presostaty réznicowe 3.28 - 3.29 sg wyposazone w é __{T:_‘;}_ _@ /
skrzynke zaciskowa wewnetrzng z zaciskami na $ruby (Rysunek 5) z kablami o przekroju P
maksymalnym 2.5 mm?2 oraz zaciskiem uziemienia wewngtrznym i zewngtrznym z

koncowka przewodu. .

W celu realizacji potaczenia elektrycznego odkreci¢ pokrywe obudowy presosatu. Do Figure 4
polaczenia zastosowaé kable o przekroju odpowiednim do wymaganej mocy elektrycznej
(1.2...2.5 mm2 - 14...16 AWG) oraz zgodnie ze wskazowkami technicznymi dla potaczen do urzadzen komutacji. Srednica kabli powinna by¢é
dostosowana do przejscia przez ewentualne dtawnice kablowe.
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Przy taczeniu kabli nalezy zwrdcic szczegdlng uwage, zeby:
- nie zostaly poskrgcane lub zbyt napigte; @
- nie byly postrzgpione lub warstwa izolacyjna nie byta pocigta lub uszkodzona;

S
- nie bylo falszywych stykow a $ruby zaciskow byly prawidtowo dokrecone; é é NC @ 22\
@ )
1L -y 1. . ‘u} ——————] .
o

- nie zostata zmieniona kalibracja (jesli zostata wykonana w fabryce).

Nalezy upewni¢ si¢, ze wewnatrz obudowy nie pozostalo zadne zanieczyszczenie,
przytwierdzi¢ dtawnice kablowa i zamontowaé pokrywe mocujagc ja kotkiem @
bezpieczenstwa.

2.2 Kalibracja przelacznika elektrycznego
Jesli nie wskazano inaczej na etapie zamoOwienia, urzadzenie dostarczane jest z punktem
przetaczenia ustawionym na najnizszej mozliwej warto$ci. Wzorcowanie nalezy zrealizowaé
montujac rownolegle do wylotu ci$nienia presostat i urzadzenie odniesienia dla wskazania
wartoéci  cisnienia (Rys. 6). Wzorcowanie
wykona¢ w nastepujacy sposob:

PRESSURE SWITCH

CONTROL
PRESSURE GAUGE

SIGNAL LAMP

Urzadzenie z 1 mikrowylacznikiem

1. Polaczy¢ mikrowylacznik szeregowo do
lampki sygnalizacyjnej lub zrodla
dzwigkowego jak pokazano na rysunku 5, tak
aby uzyska¢ jasny sygnal odniesienia
przetaczenia;

2. podda¢  presostat  ci$nieniu/podcisnieniu
rownemu wartosci przelaczenia, odczytujac je
na urzadzeniu odniesienia;

3. jesli przy osiggnigciu wartoSci ci$nienia
przelaczenia nie uzyskano sygnalu, nalezy
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L erog . . TEST
obroci¢ $rube nastawcza mikrowylacznika w PRESSURE ™

kierunku odwrotnym do ruchu wskazowek .
zegara az do uzyskania sygnatu przelaczenia: Figure 6
4. jesli natomiast sygnat przelgczenia zadziatat

4 NUOVA FIMA - Industrial instrumentation for Pressure and Temperature



Instrukcja obslugi

PRESOSTAT

przed osiagnigciem przewidzianej warto$ci cisnienia, nalezy obroci¢ srubg nastawcza w kierunku zgodnym z ruchuem wskazéwek zegara
az do uzyskania wylaczenia sygnatu przetaczenia.

5. nalezy zatem podnies¢ i obnizy¢ ci$nienie w celu sprawdzenia doktadnosci punktu przetaczenia, dzialajac wedlug wskazéwek podanych
w punkcie 3 i 4.

Urzadzenie z 2 mikrowylacznikami
Wzorcowanie wykona¢ wedlug wskazoéwek podanych dla urzadzen z jednym e moroiio-
mikrowylacznikiem, biorgc pod uwage, ze dzialania te nalezy powtérzy¢ zamiennie L
najpierw dla jednego mikrowylacznika, a potem dla drugiego az do uzyskania pozadanej
dokladnosci przelaczenia. Jest to konieczne ze wzgledu na interakcje dzialania obu 1
mikrowytacznikdéw na tym samym urzadzeniu pomiarowym. o 7<)
Nastawienie przetaczenia presostatu 3.30 jest natomiast odwrotne, nalezy obracaé srubg w M'_J _
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara w celu podniesienia warto$ci ci$nienia @
przetaczenia oraz w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara dla jej zmniejszenia
(Rysunek 7).

2.4 Uruchomienie |

Uruchomienie powinno zawsze mie¢ miejsce z zachowaniem ostroznosci w celu uniknigcia o
naglych zmian ci$nienia lub temperatury. Ewentualne zawory przechwytujace obecne przed
urzadzeniem powinny zosta¢ otwarte powoli. Figure 7

®
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Dla presostatow roznicowych model 3.28, 3.29 3.48 i 3.49, nalezy odnies¢ si¢ do
rysunku 8 i zastosowac¢ si¢ do nastgpujacych instruke;ji:

otworzy¢ zawor by-passu “1”;

otworzy¢ zawor gtéwny “3”;

otworzy¢ zawodr przechwytujacy “2” po stronie dodatniej (+);
zamkna¢ zawor by-passu “1”;

otworzy¢ zawor przechwytujacy “2” po stronie ujemne;j (-).

=
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Figure 8

Upewni¢ si¢, ze brak resetu mikrowylacznika przez dluzszy czas nie jest
spowodowany zatkaniem przewodu dodajacego cisnienie do elementu pomiarowego.
Zwlaszcza w przypadku braku przetgczenia upewnic si¢, ze nie jest obecne ciSnienie
wewnatrz urzadzenia przed ewentualnym rozmontowaniem, izolujac poprzez zawdr

przechwytujacy.
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3. Ograniczenia zastosowania

3.1 Temperatura uzytkowania
Urzadzenie zostato zaprojektowane dla bezpiecznego uzytkowania przy temperaturze otoczenia —20...+65°C

3.2 Cisnienie robocze

Urzadzenie powinno zosta¢ wybrane z zakresem regulacji w przyblizeniu dwa razy wigkszym niz ci$nienie robocze, ktére powinno miescic¢
si¢ w zakresie pomiedzy 25% i 75% zakresu presostatu. Dla zakresow < 1bar nalezy unika¢ przypadkowego podci$nienia powyzej wartosci
absolutnej zakresu dzialania urzadzenia.

3.3 Cisnienie dynamiczne i cykliczne

Sa obecne na og6t kiedy urzadzenia sa zamontowane na pompach i s3 powodem znacznego zmniejszenia trwatosci elementu pomiarowego
oraz mikrowytacznika. Sa na ogoét wyroznione przez ciagle falszywe alarmy. Konieczne jest zmniejszenie takich pulsacji wstawiajac
amortyzator pomigdzy zrodto ci$nienia i urzadzenie. Niepoprawny wybor urzadzenia moze doprowadzi¢ do uszkodzen zmeczeniowych.

3.4 Nadci$nienie

Kazde nadcisnienie powoduje napr¢zenia w elemencie pomiarowym, a w konsekwencji zmniejsza jego trwalos¢ i doktadno$¢. Zaleca sig
zatem zastosowanie urzadzenia, w ktorego zakresie znajduje si¢ warto$¢ wyzsza niz maksymalne ci$nienie robocze i ktére w konsekwencji
latwiej absorbuje nadcisnienie i nagle skoki ci$nienia. Skoki ci$nienia moga by¢ traktowane w ten sam sposob jak ci$nienie pulsacyjne.
Problem z dlugotrwalym nadci$nieniem mozna rozwigza¢ poprzez zainstalowanie zaworu ograniczajagcego wzorcowanego na zakresie
urzadzenia. Nalezy wzia¢ pod uwage, ze wystapienie nawet tylko jednego wypadku moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

3.5 Drgania
W przypadku gdy konstrukcja wsporcza poddana jest dziataniu drgan, urzadzenia powinny zosta¢ zamontowane w odpowiedniej odlegtosei i

potaczone rurami gietkimi (dla drgan silnych i nieregularnych). W przypadku gdy nie jest to mozliwe, nalezy zamontowa¢ urzadzenie w
pozycji prostopadtej do ptaszczyzny drgan. Obecnos¢ drgan moze zosta¢ wykryta przez ciggte falszywe przelaczenia mikrowytacznika.

3.6 Mikrowylacznik
Nie wolno stosowa¢ maksymalnych warto$ci obcigzenia rezystancyjnego wyzszych niz te, ktore wskazano na tabliczce. W przeciwnym

wypadku temperatury powierzchniowe obudowy i ostony kabla moglyby wzrosnaé i zagozi¢ bezpieczenstwu instalacji. W zaleznosci od
rodzaju mikrowytacznika nalezy uwzgledni¢ warto§¢ mechanicznej réznicy zalaczen pomiedzy cisnieniem przetaczenia i ci§nieniem powrotu
do pierwotnego stanu.

3.7 Mechaniczna réznica zalaczen

Machaniczna rdéznica zataczen lub pasmo nieczuto$ci wzkazano na tabliczce i jest to roznica pomi¢dzy warto$cia ci$nienia przelaczenia i
warto$cig cisnienia punktu resetu mikrowylacznika.Nalezy zwroci¢ szczegolna uwage aby punkt przelaczenia 1 wartos¢ mechanicznej réznicy
zatgczen pozwolity na poprawny reset mikrowytacznika. Jest to szczegélnie wazne w przypadku mikrowyltacznika z mechaniczng ro6znica
zataczen regulowang od 10% do 50% wartosci zakresu przetaczenia.

Warto$¢ mechanicznej rdznicy zataczen moze by¢ regulowana poprzez krazek stopniowy obecny pod mikrowylacznikiem, ktéry umozliwia tg
funkcje. Krazek regulacyjny jest stopniowany od litery “A” do litery “F”, ktorym odpowiadaja réznica minimalna A (ok. 10% zakresu
regulacji) i maksymalna F (ok. 40-50% zakresu regulacji). Przy regulacji mechanicznej réznicy zatgczen nalezy uwzglednié, ze urzadzenie
oddziatywujac na sit¢ przelaczenia mikrowytacznika, podnosi ustawiong warto$¢ cisnienia przelaczenia, pozostawiajac bez zmian reset.
Warto wzia¢ to pod uwage zwlaszcza kiedy urzadzenie wyposazone w taki mikrowyltacznik zostato skalibrowane w fabryce i nastawione
poézniej w instalacji. Wazne jest rowniez wziecie tego pod uwage kiedy urzadzenie dziata w podcis$nieniu (proznia).

3.8 Stopien ochrony

Wskazano wedlug wymogow CEI EN 60529. Odnosi si¢ do warunkéw przy catkowicie dokrgconej pokrywie. Odpowiedni kotek
bezpieczenstwa obecny na korpusie obudowy powinien zostaé przykrecony do zderzaka pokrywy uniemozliwiajac w ten sposob jej usunigcie
w normalnym trybie pracy.

3.9 Plvny korozyjne i ciecze gazowe

Element pomiarowy charakteryzuje sie na ogét niewielkg gruboscig, co sprawia ze pracuje w warunkach znaczgcego stresu mechanicznego.
Zgodnoéé chemiczna z mierzonym plynem musi zatem by¢ brana pod uwage. Zaden z powszechnie stosowanych materiatéw nie moze byé
uznany za odporny na atak chemiczny i r6zne czynniki, ktére maja wptyw na jego rozmiar: stezenie, temperatura, rodzaj mieszanki réznych
substancji chemicznych. Atak chemiczny moze szybko doprowadzi¢ do uszkodzenia spowodowanego korozja.

4. Bledne zastosowanie

4.1 Uszkodzenie zmeczeniowe

Jest spowodowane stresem mechanicznym wywotanym cisnieniem i przejawia si¢ drobnym peknigciem elementu pomiarowego. Uszkodzenia
te sa bardziej niebezpieczne jesli zachodza podczas pomiaru gazéw sprezonych niz ptynow. Uszkodzenia zmeczeniowe prowadza do
powolnego wyciekania ptynu, zatem wzrost ci$nienia wewnatrz obudowy jest sygnalizowany poprzez otwarcie odpowietrznika
bezpieczenstwa.

6 NUOVA FIMA - Industrial instrumentation for Pressure and Temperature
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4.2 Uszkodzenie spowodowane nadciSnieniem

Jest spowodowane poddaniem urzadzenia ci$nieniu wyzszemu niz gorna warto§¢ graniczna podana dla elementu pomiarowego (moze miec¢
miejsce na przyklad kiedy urzadzenie dla niskiego ci$nienia zostaje btednie zainstalowane w systemie wysokiego ciScnienia). Rezultaty tego
typu awarii, na og6l bardziej znaczace w przypadku pomiaru gazu sprezonego, sa nieprzewidywalne i moga spowodowacé eksplozje obudowy,
pomimo istnienia odpowietrznika bezpieczenstwa. Krotkie impulsy nadci$nienia (spikes) moga mie¢ miejsce w systemach pneumatycznych i
hydraulicznych, zwlaszcza po otwarciu i zamknigciu zaworow.

Amplituda impulséw moze by¢ znacznie wyzsza od ci$nienia roboczego, a wysoka predko$é z jaka wystepuja uniemozliwia ich wykrycie
przez urzadzenie, co sprawia, ze s3 one niewidoczne dla operatora. Moga doprowadzi¢ do ostatecznego uszkodzenia urzadzenia. Dlawienie
moze zmniejszy¢ wysokos$¢ piku nadcisnienia przekazanego do elementu pomiarowego. Zastosowanie zaworu ograniczajacego cisnienie
chroni urzadzenie przed wszelkimi ci$nieniami przewyzszajacymi ci$nienie do ktérego skalibrowany jest zawor, chroniagc w ten sposob
urzadzenie.

4.3 Uszkodzenie spowodowane korozja

Ma miejsce kiedy materiat elementu pomiarowego poddany jest atakowi chemicznemu substancji zawartych w ptynie pomiarowym lub w
srodowisku otaczajacym uktad pod ci$nieniem. Szkoda widoczna jest pod postacig straty punktowej lub poczatku peknigcia zmeczeniowego
w wyniku ostabienia materialu. W tym przypadku mozna wzia¢ pod uwage zastosowanie membrany z materialu zgodnego z ptynem
procesowym lub zastosowanie oddzielacza cieczy.

4.4 Uszkodzenie spowodowane eksplozja

Ma miejsce w wyniku gwattownego uwolnienia energii cieplnej wyprodukowanej przez reakcje chemiczne, jak na przyktad adiabatycznego
sprezania tlenu w obecnosci wegglowodorow. Powszechnie przyjmuje si¢ niezdolno$¢ do przewidzenia skutkow tych szkod. Zaleca si¢ mycie i
odtluszczanie czgéci mokrych odpowiednimi do tego celu §rodkami w przypadku planowania wymiennego stosowania urzadzen w instalacji
w celu uniknigcia niebezpiecznych reakcji chemicznych. W przypadku stosowania silnych $§rodkoéw utleniajacych (np. tlen), nalezy
koniecznie poinformowac¢ o tym producenta w momencie sktadania zamowienia.

4.5 Uszkodzenie spowodowane drganiami

Obecnos¢ mniej lub bardziej staltych drgan, nawet nieznacznych, jest przyczyng anomalii w zuzyciu ruchomych cz¢sci urzadzenia.
Poczatkowo moga spowodowad one zmniejszenie doktadnos$ci przelaczenia, az w koncu doprowadzi¢ do uszkodzen uniemozliwiajacych
dziatanie urzgdzenia.

Aby zapobiec konsekwencjom drgan urzadzenia nalezy zamontowac je w odpowiedniej odlegtosci, w miejscu wolnym od drgan i polaczy¢ je
rurami gietkimi.

4.6 Uszkodzenie zmeczeniowe spowodowane drganiami
Innym rezultatem drgan o duzym znaczeniu jest tworzenie si¢ pgknig¢ w konstrukcji elementu pomiarowego, ktorych konsekwencja jest
wyciekanie ptynu procesowego.

4.7 Naprezenie mechaniczne

Urzadzenia nie powinny by¢ poddawane zadnemu rodzajowi naprezen mechanicznych. Jesli punkty instalacji podlegaja naprezeniom
mechanicznym, urzadzenia powinny zosta¢ zamontowane w odpowiedniej odlegtosci i potaczone gigtkimi rurarmi. Nalezy wybraé urzadzenia
z zakotwiczeniem pozwalajacym na ich zamontowanie na $cianie, na panelu lub na rozdzielnicy.

5. Utrzymanie

Utrzymanie w czasie poczatkowych charakterystyk urzadzenia powinno zosta¢ zapewnione poprzez wprowadzenie specjalnego programu
utrzymania ustalonego i kontrolowanego przez wykwalifikowany personel.

Charakterystyki urzadzenia powinny zosta¢ utrzymane w sposOb pozwalajacy zapobiec niebezpieczenstwom wynikajacym z dziatania
wysokich temperatur oraz zagrozeniu pozarowemu i eksplozjom wynikajacym z ewentualnych anomalii, ktore maja miejsce podczas pracy.
Dla urzadzen stosowanych w instalacjach o trudnych warunkach (drgania, ci$nienie pulsacyjne, pltyny korozyjne, palne/tatwopalne) nalezy
przewidzie¢ ich zastapienie wedlug czestotliwosci przewidzianej w programie utrzymania. Jesli nie zostaty one przewidziane w programie
utrzymania, zaleca si¢ sprawdzenie integralnosci elementu pomiarowego, cisnienie odniesienia, poziom korozji elementu pomiarowego
(réwniez ewentualnych oddzielaczy cieczy), uszczelnienie i obecno$¢ kondensatu wewnatrz obudowy.

Jesli urzadzenie przejawia zaburzenia w dziataniu, nalezy przeprowadzi¢ kontrolg nie przewidziang przez program utrzymania.

5.1 Kontrola zwyczajna

W celu sprawdzenia integralnos$ci elementu pomiarowego nalezy zainstalowa¢ urzadzenie na generatorze cisnienia, rownolegle do urzadzenia
wskazujacego cisnienie, montujac pomiedzy nimi zawor przechwytujacy, ktory odlacza oba urzadzenia od zrodia cisnienia. Naktadajac na
urzadzenie maksymalng warto$¢ cisnienia i odlaczajac Zrédlo ci$nienia poprzez zastosowanie zaworu, ewentualne straty elementu
pomiarowego sa wyszczegolnione przez zmniejszenie wskazanej wartosci ci$nienia.

5.2 Rekalibrowanie

W przypadku gdy wyniki sprawdzenia punktu przetaczenia pokazg warto$ci inne od przewidzianych, urzadzenie nalezy rekalibrowac. Zaleca
si¢ zwrdcenie urzadzenia do spotki NUOVA FIMA do wykonania tego zadania.

Sprawdzenie punktu przetaczenia powinno zosta¢é wykonane w zaleznosci od warunkow zastosowania urzadzenia, a w szczegolno$ci
czestotliwosci nastepujacych po sobie przetaczen.

NUOVA FIMA - Industrial instrumentation for Pressure and Temperature 7



Instrukcja obslugi

PRESOSTAT

Przyktadowo zaleca si¢ kontrole co 6 miesigcy w przypadku niewielkiej liczby przetaczen codziennych, podczas gdy odstep czasu pomigdzy
kontrolami powinien zosta¢ skrocony w przypadku czestszych przetaczen.

Prawidtowe okreslenie odstepu pomigdzy kolejnymi kontrolami punktu przelagczenia moze zosta¢ przeprowadzone oceniajagc wyniki
przeprowadzonych kontroli, zwigkszajac odstep kiedy kolejne kontrole daja wyniki pozytywne i przeciwnie, skracajac odstep w przypadku
wynikéw negatywnych.

Zastosowanie urzadzenia do zadan nie autoryzowanych przez spétke NUOVA FIMA wyklucza jej odpowiedzialnos¢ i prowadzi do
uniewaznienia deklaracji zgodnos$ci CE i gwarancji produktu.

6. Unieszkodliwienie i rozbiorka

Przed oddaniem urzadzenia na ztomowisko zaleca si¢ usunigcie wszelkich pozostatosci ptynu procesowego, ktory moze by¢ niebezpieczny.
Zaleca si¢ ponadto usunigcie pokryw i elementow z tworzywa sztucznego, a nastgpnie traktowanie jako aluminium i stal nierdzewna.
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